Hazus npenmera: METAJITYPI'NJA 3ABAPUBAHA

HacraBuuk niau Hactapuunm: Jlyman M. Apcuh, Haga P. PatkoBuh

Cratyc npenqmera: U360pau, MammHcKko nH:KemepcTBo, 111 cemecTap

Bpoj ECIIb: 15

¥Ycaos: [lomoxen ncrut n3 Hayke o 3aBapuBamy.

ne npeqmera

Cruname crenudUIHEX 3Haka U3 00JIaCTH METATyprHje 3aBapeHuX CII0jeBa M TO MoceOHO U3 acleKkTa NpoMeHa Koje
HacTajy NpH 3arpeBamy, TOIUbEHY M KPUCTAIM3ALMjH MeTana Imasa. To moapa3symeBa CIOCOOHOCT CaMOCTAIHOT
3aKJbYUMBamba CTy/ICHATa J1a youe U CXBaTe CIOKEHOCT TEPMHUUKHIX U HU3HIKO-XEMH]jCKUX I10jaBa IPH 3aBapHBaby U
Jla NoBeXy OMTHE yJia3He MmapaMeTpe 3aBapUBama ca M3J1a3HUM 0coOMHaMa 3aBapeHor CIoja.

Hcxon npeamera

OsBrnajgaBame 3HaBEM U3 00JIACTH KOjy HOKpUBA OBaj IpeaAMeT oMoryhaBa CTyJIeHTHMA Jia CE Ca YCIEXOM YKIbyde Yy
Hay4HOUCTPa)KMBAaUKU OJHOCHO IpakTuuHU paj. CTyneHTu he Outu 00yueHu 1a TEOPHjCKHU U IPAKTUYHO CAMOCTAIHO
IpOoLEYjy 3aBapbUBOCT OCHOBHUX MaTepujalia, OUpajy HajlOBOJbHHMjU METOJ U JOJATHU MaTepujall, oApene
OIITUMAJIHY TEXHOJIOTH]y 3aBapHBarba U MPOIMHUILYy METO/Ie HaKHAJAHEe TEPMUUKE 00paie U KOHTPOJIE 3aBapeHor CIoja,
yuMme ce 00e30ehyje nponucaHy KBaJHuTeT.

Capgpixaj mpeamera

Teopujcka nacmasa

VBon. OcHoBH 3aBapuBama. IIperien MeTona 3aBapuBama M CPOJHHX MOcTynaka M300p OCHOBHOT M JOJAaTHOT
MarepHjaia 3a 3aBapuBame. OleHa 3aBapJbUBOCTH YeJIHKa, JTUBEHUX rBOkDa H 000jeHIX MeTalla U lbUXOBHUX JIETypa.
W3BopH TOILIOTE 32 3aBapUBaIE M IbHXOBE KapaKTEPHCTHKE. TOIIOTHH OMIaHC NpH 3aBapuBamy. TeMmeparypcka
10Jba ¥ TEMIIEPATYPCKU LUKIIYCH NPHU 3aBapuBamy. HenmokperHu u nokpetHu uzsopu tomiote. [Ipumena KH u KHZ
JyjarpamMa 3a OLEHY 3aBapJbUBOCTH 4YellMKa. MeTranyplike NpoMeHe IpH 3aBapHBamy. 1OIUbEHE OCHOBHOT H
JOoaTHOT MeTana W Qopmupame ImaBa. XeMHjCKe peakluje y pactomy (MchapaBame, ancopnuuja, paduHammja,
nerupame, 1udysuja, nezokcuaanyja). OdpasoBame maBa U IpoMeHe npH ouBpinhuBamky. MexaHu3aM HacTaHKa U
Bpcre npciarHa. CTpyKTypHE IpOMEHe IPH 3aBapuBamy jeqHoda3sHuX U BuLIedasHuX Merana u jerypa. Hamoncko u
JneGOpMaIOHO CTamke Y 3aBapeHHM CIOjeBUMA. TepMHUYKH M CTPYKTYPHH HAIIOHM U Mepe 3a HHXOBO CMAaHCHE.
Tepmuuka oOpana 3aBapeHUX cCrojeBa. MeToau 3aBapuBama M TEPMHUKOr ceuera. HaBapuBame M TepMHUYKa
MeTanu3aiyja. Jlemibeme U enbehe. MeTou KOHTPOIIE U OlieHa KBAJIUTETa 3aBapeHUX CIIOjeBa.

Ipaxmuuna nacmasa

AxTHBHO mpalieme M Kopumheme NMPUMAapHUX HAyYHHX H3BOpa M CHCTeMaTH3aldja NPUKYIUbEHHX MOAATaKa.
OpraHn3oBame U CIpoBolere eKCIepUMEHTATHHX HCIIUTHBAka. [IpunpemMa 3a mucame HayJHOT paja.

IIpenopy4ena aureparypa

1. M. JoBanoBuh, B. Jlazuh: TexHonoruja nmiuBema 1 3aBapuBama, GakynTeT HHKEHEPCKUX HayKa Y HUBEP3UTETA y
Kparyjesmy, UICBH 978-86-6335-011-3, Kparyjesar, 2015.

2. M. JoBanosuh, B. Jlasuh: [Ipaktikym PEJI u MAT/MUI 3aBapuBama, Mamnuacku daxynrer y Kparyjesiy,
NCBH 978-86-86663-11-5, Kparyjesar, 2008.

3. M. JoBanosuh, B. Jlazuh: IIpakTukym racuor (I'TI3) u aprouckor (TUI') 3aBapuBama, MalmHCKu GaKyiITeT y
Kparyjesity, UICBH 978-86-86663-37-5, Kparyjesar, 2010.

4. M. JoBanosuh, JI. Anamosuh, B. JIa3uh: TexHonoruja 3aBapuBama-NpUpyYHUK, IPYTO IPOIIUPEHO U AOMYHEHO
camocTaiHo aytopcko m3namwe, MCBH 0513-8523, Kparyjesar, 2011.

5. S. Kou: Welding Metallurgy, 2nd edition, Hoboken, New Jersey, ISBN 0-471-43491-4, 2003.

6. J.F.Lancaster: Metallurgy of Welding, 6th edition, Woodhead Publishing, ISBN 9781855734289, 1999.

Bpoj yacoBa akTHBHe HacTaBe | Teopujcka HacraBa: 75 | IIpakTHuHa HacTaBa: 75

Mertoae n3Bohema HacTaBe

IIpenaBama, caMOCTAJIHU CTYIMjCKO HCTPaXXUBAYKK pall U KoHcynTauuje. [IpenaBama ce u3Boje koMOMHOBaHO. Ha
MpeJaBambUMa Ce W3JIake TCOPUjCKH Je0 TpajiBa HIYCTPOBAH KapaKTEPUCTHYHHM MPHUMEpPUMA y LUJbY JIAKIIer
pasymeBama rpanusa. Kpo3 cTyanjcku HCTpaXUBauKy pajl, CTYICHT MpoydaBajyhu mpenopydeHy HayqHO-CTPYUHY U
ocTally JHTEPaTypy, CaMOCTAIHO MPOAyOJbyje TpaJWBO ca MpelaBama. Y3 pal ca HACTABHUKOM CTYACHT CE
ocrioco0JbaBa 3a CaMOCTANHO MUCAKE HAyYHOT paga. Y OKBUPY CTYOHjCKOT HCTPaXKHUBAYKOT paja U3BOAE Ce
eKCIIepHMEHTAJIHA UCIIMTUBAKA Y TabopaTropHujama.

Ouena 3Hama (MakcuMaJHu 0poj noena 100)
Hcnut ce nmonaske Ha OCHOBY ypal)eHor 1 0J0pameHOT pojeKTHOT pajaa. KBanurer npojekra goHocu a0 40 6o10Ba, a
EroBa o0paHa M Ipe3eHTalMja, Koja YKIbY4dyje M YCMEHH JIe0 UCIHUTA, JoHocH 10 60 6omoBa.




Ha3us npenmera: METAJTYPI'HJA 3ABAPUBAIBA

Hacrapuuk win Hacrapunum: Bykuh H. Jlazuh, Hana P. Parkosuh

Cratyc npeamera: U360pun, MammHcKko nHKemepcTBo, 111 cemecTap

Bpoj ECIIb: 15

¥Ycaos: [lonoxen ucnut n3 Hayke o 3aBapuBamy.

nbe npeqmera

Cruname crenuUIHIX 3Haka U3 00JIaCTH METATyprije 3aBapeHuX CII0jeBa 1 TO MoceOHO U3 acrlekTa IpoMeHa Koje
HacTajy IpH 3arpeBamy, TOIUBEHY M KPUCTATM3aLHMjd MeTana Imasa. To mojpa3ymeBa CIOCOOHOCT CaMOCTAJIHOT
3aKJpyYrBama CTyJCHATA JIa yOUe M CXBaTe CIIOKEHOCT TEPMHYKHX M QU3MUKO-XEMHjCKUX I0jaBa MPU 3aBapPHBAY
1 J1a IOBEXY OUTHE yia3He nmapaMeTpe 3aBapuBamba ca U3Ja3HUM 0coOMHaMa 3aBapeHor croja.

Hcxon npeamera

OgilaiaBame 3HaKHEM M3 00J1aCTH KOjy TIOKpHUBa OBaj MpeaMeT oMoryhaBa CTyAeHTHMA J1a e ca YCIIeXOM YKJbyde Y
HAayYHOMCTPA)XXUBAUYKU OJHOCHO npakTH4HU paj. CryneHtn he Outu oOydeHH na TEOPUjCKHM M IPAKTUYHO
CaMOCTaJIHO IPOLEHYjy 3aBapJbMBOCT OCHOBHUX MaTepHjajia, Oupajy HajlmoBOJFHHUjU METOJ U JIOJATHU MaTepHjal,
oJlpeic ONTHMAJHY TEXHOJOTHWjy 3aBapUBama W IPOMMIIY METO/AC HAKHAJHE TEPMHUYKE 00paje M KOHTPOJC
3aBapeHor croja, yuMe ce 06e30el)yje mponucaHu KBaIUTET.

Capgp:xaj mpeamera

Teopujcka nacmasa

VBoa. OcHoBM 3aBapuBama. IIperien MeTona 3aBapuBama M CPOJHHX MOCTynaka M300p OCHOBHOT M JOAATHOT
MarepHjaia 3a 3aBapuBame. OleHa 3aBapJbUBOCTH YEJIHKA, JINBEHUX TBOKHa M 000jeHIX MeTalla U lbUXOBUX JIETypa.
W3Bopu TOILIOTE 32 3aBapHBamkbE M IbHXOBE KapaKTEpHCTHKE. TOIIOTHH OWiIaHC NpH 3aBapuBamy. TeMmeparypcka
10Jba M TEMIIEPATypCKH LUKIYCH IIPH 3aBapuBamy. HemokpeTHH M MOKpeTHH u3BopH Toruiote. [lpumena KH u
KHZ nujarpama 3a orieHy 3aBapJbUBOCTH YellMKa. MeTalypIike MpoMeHe MpU 3aBapuBamy. TOIEHEe OCHOBHOT U
JOoaTHOT MeTana W Qopmupame ImaBa. XeMHjCKe peaklyje y pactomy (MchapaBame, ancopnuuja, paduHammja,
nerupame, 1udysuja, nezokcuaanyja). OdpasoBame maBa U NIpoMeHe npH ouBpinhuBamky. MexaHn3aM HacTaHKa U
Bpcre npcirHa. CTpyKTypHE IPOMEHe IPH 3aBapuBamby jeqHO(Ga3HUX U BUIIeda3HUX MeTana U jerypa. Hamoncko u
neopMalOHO CTamke Yy 3aBapeHHM CIOjeBUMA. TepMHUYKH M CTPYKTYPHH HAIlOHM U Mepe 3a HHXOBO CMAaCHE.
Tepmuuka oOpajga 3aBapeHUX crojeBa. MeToau 3aBapHBama M TEPMHYKOI cedera. HaBapuBame W TepMHUYKa
MeTanuzanyja. Jlemibeme U enbehe. MeTou KOHTPOIIE U OlieHa KBAJIUTETa 3aBapeHUX CIIOjeBa.

Ilpaxmuuna nacmasa

AxTHBHO mpaliele M Kopumheme NPUMapHUX HAayYHHX H3BOpa M CHCTeMaTH3aldja NMPUKYIUbEHHX MOAATaKa.
OpranuzoBame H cripoBolee eKCIepIMEHTaIHUX HCIUTHBAaba. [IpunpemMa 3a nucame HayqHOT paja.

IIpenopy4ena aureparypa

1. M. JoBanosuh, B. JIazuh: TexHomnoruja nuBema u 3aBaprBama, DakynaTeT HHKCHEPCKUX HayKa YHUBEP3UTETA
y Kparyjesity, UICBH 978-86-6335-011-3, Kparyjesar, 2015.

2. M. JoBanosuh, B. Jlasuh: IIpaktukym PEJI u MAT/MUI 3aBapuBama, Mammncku ¢axynrer y Kparyjesiy,
HCBH 978-86-86663-11-5, Kparyjesar, 2008.

3. M. JoBanosuh, B. Jlazuh: Tlpaktukym racuor (I'TI3) u aprouckor (TUI') 3aBapuBama, MarmHCcK GakynreT y
Kparyjesity, UICBH 978-86-86663-37-5, Kparyjesai, 2010.

4. M. JosanoBuh, [I. Anmamosuh, B. Jlasuh: TexHonoruja 3aBapuBama-NPUPYYHHK, JPYro NPOUIMPEHO H
JIOTTYHEHO caMOCTaliHO ayTopcko u3name, UCBH 0513-8523, Kparyjesar, 2011.

5. S. Kou: Welding Metallurgy, 2nd edition, Hoboken, New Jersey, ISBN 0-471-43491-4, 2003.

6. J.F.Lancaster: Metallurgy of Welding, 6th edition, Woodhead Publishing, ISBN 9781855734289, 1999.

Bpoj uacoBa akTHBHE HACTABE | Teopwujcka HacTaBa: 75 | IIpakTnyHa HacTaBa: 75

Mertone n3Bohem-a HacTaBe

IIpenaBama, caMOCTAIHU CTYMjCKO HCTPaKUBAUKK pall U KoHcynTauuje. [IpenaBama ce u3Boae komOnHOBaHO. Ha
IpelaBalbiMa Ce U3NAXKEe TEOPUjCKU N0 IpaavBa MIyCTPOBAaH KapaKTEPUCTUYHHM MPUMEPUMA Y IMJbY JaKIier
pasymeBama rpanuBa. Kpo3 CTyIujcKu UCTpaKUBAaYKH pajl, CTyJCHT MpoyvaBajylin mpernopydeHy HayqYHO-CTPYUHY
U OCTaly IJIUTEpaTypy, CaMOCTaHO MpoayOJbyje TpauBO ca MpelaBama. Y3 paj ca HACTABHUKOM CTYICHT Ce
ocroco0JbaBa 3a CaMOCTATHO THCamkbe HAYYHOT pana. Y OKBHUPY CTYIHMjCKOT HCTPaKMBA4KOTI paja H3BOJE CE
eKCIepHMEHTAJIHA CIMTHBAKA Y 1abopaTopHjama.

Ouena 3Hama (MakcuMaJIHU Opoj moena 100)
Hcnur ce monaxke Ha OCHOBY ypal)eHor H 010pambeHOr MPojeKTHOT pana. KBanmuTer npojekra gonocu a0 40 6o10Ba,
a BEeroBa 0J10paHa M Npe3eHTalMja, Koja YKJbY4yje U YCMEHH JIe0 UcIuTa, JoHocH 10 60 6o10Ba.




Ha3us npenmera: HAYKA O MATEPUJAJIUMA

HacraBuuk niau Hactapuunm: Jlyman M. Apcuh, Haga P. PatkoBuh

Cratyc npeaqmera: U360puu npeamer, ManmmHCKo HHKEeHEPCTBO, I cemecTap

Bpoj ECIIb: 15

Yeaos: OnciyliaH U MoJIoKeH UCUT U3 MarmHckux MaTepujaia (MHkemepcKix MaTeprjaia).

ne npeqmera

Lwb mpeaMeTa je aa CTyIeHTH NPOIIKpe ¥ CTEKHY HOBa Ca3Hama M3 HayKe O MaTepHjaliiiMa, OJJHOCHO JIa yCIIOCTaBe
Be3y u3Meljy CTpykType U cBojcTaBa MaTepujana. CtyneHt Tpeba Ja MMajy TOTpeOHH HHBO 3HAaMka O IOHAIIAKY
MarepHjaja IMpu JeloBamby CHOJbAIIBEr onTepelierha, Kao M MpH Pa3iIHIUTHM IIpoLecuMa NpHUMapHe mpepane U
HakHaJHe oOpaae, mto he um omoryhuru na npaBuitHo u3adepy oarosapajyhu v HajloBOJFHHUjU MaTepHjall.

Hcxon npeamera

Ilocne caBnagaHor mporpama M3 OBOI' IpeaMeTa CTyAeHTH he MohM ycCHemHo aa ce yKkibyde y NpPakTHYHH H
Hay4YHOMCTPAXHUBauku pax. OBa MyJITUAUCLMIUIMHAPHA 00JIacT oMoryhasa cTHLambe IPUMEHIBUBUX M IMPAKTHYHHUX
3Hama 0 MaTepHjaIiMa U MpeCTaB/ba HEONXOIHY OCHOBY 3@ HU3 IPYTHX HAYYHHUX JUCIMILUIMHA.

Capgpixaj npenmera

Teopujcka nacmaea

VYBoa. Omite kKapakTeprcTHKe MaTepujaia. [ pala aroma u ieproiHu cUCTeM elleMeHaTa. XeMujcke Bese. Kpucranna
pemerka u cTpykrypa. IlpaBuu u paBHu y kpucramy. CTpykrype Mertana. MOHOKpHCTaIM M TOJUKPUCTANH.
Ionamame MaTepujaia Mpu AENOBambY CIOJBAIIBUX cuia. Bpere medopmarmja. Metony uCIMTHBaba MeTana |
nerypa. OGpasa Metana Ha XJIaIHO, ONOpaBJbale W pPEeKpHCTanu3anuja. YTuiaj onrepehiema n temmeparype Ha
cBojcTBa MeTana. OCHOBH KpHCTaIHM3allje MeTaja U Jerypa. BHIIEKOMIIOHEHTHN PaBHOTEKHU AWjarpaMH CTamba.
Jlerype reoxha. OcHOBH (pa3HHX MMPOMEHA Y METATHUM cHCTeMuMa. 3akoHu nudysuje. OCHOBH (a3HHUX MPOMEHA y
yBpcTOM cTamy. a3He NpoMeHe Yy YBpPCTOM CTamy KOJ uenuka. Pasmarame mnorxialjeHor aycreHuTa.
Tpaucdopmanmonn mujarpamu (IRA u ARA). Tepmuuka o0pana nerypa reoxha - yeiarka u JuBeHor reoxha. Bpere
TepMuuke oOpae uenuka. CpeacTsa 3a 3arpeBame U Xiaheme. CONCTBEHU HAIIOHU U IPELIKE IPU TEPMUUKO] 00Opaiu.
Tepmomexanuuka o0Opana u peaycTeHUTH3anMja. [IoBPIIMHCKO Kajbeme. XeMHjCKo-TepMHuuKa oOpana. Jlooujame
cupoBor reoxla, uenuka u muBeHor reoxha. Jlerype reoxxha u yribeHuKa — uesuiy. Y THIaj Jerupajyhux enemenara
y uenuuuMa. KapOunu y MeTaqHOj OCHOBHM M HUXOB 3Hauaj. Iloxena uyenuka npema Hamenu. Jlerype raoxha 3a
mBeme. O0ojeHH MeTanu U BHuXoBe Jerype. OcTanu caBpeMeHH HHXXEHEpCKH MeTanu/Marepujanu. Koposuja u
3amTuTa Merana. Kepamudku mMaTtepujany, cTakio U MeTalypruja npaxa. [TomuMepHH U KOMIIO3UTHU MaTepHjau.
TexHnYKO IPBO M Mamup, 3alITHTHE IpeBIake W JenkoBH. [IpuMeHa M 3Hayaj CaBpEMEHHX METO/A HCIIHUTHBAMbA
Matepujaia. OCHOBHH MPUHIIMIH 32 H300p KOHCTPYKIHOHHX MaTepHjaja.

Ilpaxmuuna nacmasa

AxTHBHO mpaliete U Kopumheme NMPUMapHUX HAyYHUX HM3BOpa M CHUCTeMaTh3aldja NPUKYIUbEHHX MOJAaTaKa.
OpraHn3oBame U CIpoBOlee eKCIepUMEHTATHHX HCIIHTHBAka. [IpunpemMa 3a mucame HayJHOT paja.

Ipenopyyena aureparypa

1. M. Joranowuh, B. Jlazuh, /. Apcuh: Hayka o matepujanuma [, @akynreT HHKCHEPCKUX HAayKa Y HUBEpP3UTETA y
Kparyjesity, UICBH 978-86-6335-042-7, Kparyjesar, 2017.

2. M. JoBanoBuh, /I. AnamoBuh, B. Jlazuh, H. PatkoBuh: MammHcku Mmarepujanu, MammuHCKH (GakyiaTeT y
Kparyjesity, UICBH 86-80581-55-0, Kparyjesai, 2003.

3. D. R. Askeland: The Science and Engeeniring of Materials, 3rd edition, Brooks/Cole Publishing Co., Pacific
Grove, CA, 1994.

4.  W.F. Smith: Principles of Materials Scienece and Engineering, third edition, McGraw-Hill, Inc., 1996.

5. R.A.Flinn,. and P. K. Trojan: Engineering Materials and Their Applications, fourth edition, John Willey&Sons,
New York, 1995.

Bpoj yacoBa akTHBHE HACTaBe | Teopujcka nacrasa: 75 | IlpakTuyHa HacraBa: 75

Metoae u3Bolhema HacTaBe

IIpenaBama, caMOCTaJHM CTYIMjCKO-HAyYHOWCTPAXMUBAYKM pajg M KoHcynTanuje. IlpemaBama ce wu3BOIE
koMOMHOBaHO. Ha npenaBamuma ce n3inaxe TEOPHjCKU JE0 TPaJiBa WIyCTPOBAH KAPAKTEPUCTHYHUM TIPUMEpHMa Y
LIUbY JIAKIIET pa3yMeBama TpaanBa. CaMOCTaTHUM CTYIOMjCKHM paioM, CTYyIEHT NpoydaBajyhu mHpenopydeHy
HayYHO-CTPYUHY U OCTaIly JIUTEPATypy, IPOAyOIbyje rpamiBo ca IpeaaBama. Y3 paj i KOHCYIITalMje ca HACTABHIKOM
CTYIICHT C€ 0CIOCO0JbaBa 3a CAMOCTAIHO MHCAKEe HAYYHOT pajga. Y OKBUPY CTYIHjCKOT HAyYHOHCTPAKUBAUKOT pana

M3BOJIE Ce 0iroBapajyha ekcriepiMeHTaIHa HCITUTHBAba y TabopaTopujama.

OuneHna 3Hama (MakcuMaJHu Opoj noena 100)
Hcmut ce monaxxe Ha OCHOBY ypaljeHOT U 00pameHOT IPOjeKTHOT pana. KeamuteT mpojexTa goHocH 10 40 moeHa, a
BeroBa o0paHa M Ipe3eHTalrja, Koja YKIbyUdyje U YCMEHH JIe0 UCITUTA, JoHOCH 10 60 moeHa.




Ha3us npenmera: HAYKA O MATEPUJAJIUMA

Hacrapuuk win Hacrapunum: Bykuh H. Jlazuh, Hana P. Parkosuh

Cratyc npeaqmera: U360puu nmpeamer, MalmmHCKO NHKEHEPCTBO, I cemecTap

Bpoj ECIIb: 15

Yeaos: Oxcnylal v MoJIOKEH UCTUT W3 MammHckux MaTepujana (MHKxemepcKix MaTepujaia).

nbe npeqmera

Iwb mpeaMeTa je aa CTyIeHTH MPOIIMpPe M CTEKHY HOBA Ca3Hama M3 HayKe O MaTepHjalliMa, OJJHOCHO J1a YCIIOCTaBe
Be3y u3Meljy CTpykType U cBojcTaBa Matepujana. CTyneHTH Tpeba 1a MMajy TOTpeOHH HUBO 3HAa O IOHAIIAkY
MarepHjaia Ipy JelIoBaky CHOJbAIIBEr onTepeliermha, Kao M MpU Pa3IHIUTHM MpolecuMa MpUMapHe Ipepaje H
HakHaJHe oOpane, mto he um omoryhutu na npasuiHo u3abepy oarosapajyhu 1 HajloOBOJFHHUjU MaTepHjall.

Hcxon npeamera

Ilocne caBnagaHor mporpama M3 OBOI' IpeaMeTa CTyAeHTH he MohM ycmemHo jaa ce yKkibyde y HpakTHYHH U
Hay4YHOMCTpaXuBauku paj. OBa MyJITHANCHMIUIMHAPHA 00JacT oMoryhaBa CTHLambe NMPUMEHIBUBUX M NPAKTHYHHUX
3Hamba 0 MaTepHjaiiMa U MpeCcTaB/ba HEONXOIHY OCHOBY 32 HU3 IPYTHX HAYYHHUX JAUCHUILUIMHA.

Capgp:xaj npeamera

Teopujcka nacmasa

VYBoa. Omnmre KapakTepHUCTHKe MaTepujana. ['paha atomMa W NEepHOIHHM CHCTEM eleMeHaTa. XEMHjCKEe Be3e.
Kpucranna pemerka m crpykrypa. IlpaBum u paBHu y kpuctamy. CTpykType MeTana. MOHOKpUCTaNU H
noJKpucTanu. [loHammame MaTepujajia TNpH JeNoBamy CHOJbALbUX cuila. Bpere nedopmarmja. Mertoau
HCIIUTHBAKkA MeTala U Jierypa. OOpana MeTana Ha XJIaJHO, ONOPaBJbake U PEKpUCTAIN3anuja. YTHIaj ontepehemna
U TeMIlepaType Ha cBojcTBa MeTana. OCHOBH KpHCTAIM3alLlije MeTajla U JIerypa. BUIIEKOMIOHEHTHH PaBHOTEKHH
nujarpamu crama. Jlerype reokha. OcHOBH (pa3HHUX TIPOMEHA Y METATHUM CUCTeMHMA. 3akoHH audy3uje. OCHOBH
($a3HUX IpoMeHa y 4BpPCTOM cramy. PazHe NpOMEHE y UBPCTOM CTamy KOJ| Yenuka. Pasnarame morxiaheHor
ayctenuta. Tpanchopmanuonu aujarpamu (IRA u ARA). Tepmuuka obpana Jierypa reoxha - deianka u JIMBEHOT
reoxxha. Bpcre Tepmuuke obpane uenuka. Cpelcrsa 3a 3arpeBambe U Xinahewme. CONCTBEHU HAllOHU U IpElIKe IPH
TepMHUUKO] 0Opanu. TepmoMexaHuyka obpasa M peaycTeHUTH3alMja. [[OBPIIMHCKO Kajbemhe. XEeMHUjCKO-TepMUYKa
obpana. lobujame cupoor reoxha, yenuka u auBeHor rBoxkha. Jlerype rBokha u yribeHUKa — Yenunu. Y THIA]
nerupajyhux enemenara y denunuma. KapOuau y MeTalHOj OCHOBM M HBUXOB 3Hauaj. Ilomena yenmka mpema
HameHu. Jlerype rBoxha 3a nuBeme. O0ojeHHM MeTanu U BUXOBe jerype. OcTall CaBpPEMEHHM WHKECHEPCKU
Mertanu/Marepujanu. Koposuja u 3amruTta Merana. KepaMuuky Matepujaid, CTakio U MeTalypruja Ipaxa.
[MonuMmepHU M KOMIIO3UTHH MaTepHjaid. TeXHHYKO APBO W IMamup, 3alITHTHE HpeBlake W JEeNKoBH. [IpumeHa u
3HaYaj CaBpEeMEHHUX METO/Ia UCITUTHBamba Mareprjana. OCHOBHH NPUHIIUIIH 32 H300p KOHCTPYKIMOHUX MaTepHjaa.
Ilpaxmuuna nacmasa

AxTHBHO mpaliele W Kopumheme NPUMapHUX HAyYHHX H3BOpa M CHCTeMaTH3aldja NPUKYIUbEHHX MOJaTaKa.
Opranu3oBame 1 ClipoBolee eKCIepIMEHTAIHUX NCIUTHBAka. [IpunpemMa 3a nucame HayqHOT paja.
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Bpoj uacoBa akTHBHE HacTaBe | Teopwjcka HacTasa: 75 | lpaxTuuna sacrasa: 75

Metone n3Bolhema HacTaBe

IIpenaBama, caMOCTaJIHM CTYIMjCKO-HAyYHOUCTPKMBAUKK pajy M KoHcynTanuje. I[IpemaBama ce wu3BoIe
koMOMHOBaHO. Ha npenaBamuma ce n3inaxe TEOPHjCKU A€0 TPaiBa WIyCTPOBAH KAPAKTEPUCTHYHUM IPUMEpUMa Y
IIUBY JIAKIIET pa3yMeBama rpaanBa. CaMOCTaIHHM CTYIOHMjCKHM paioM, CTYyIEHT IpoydaBajyhum mpemnopydeHy
HAyYHO-CTPYYHY M OCTally JIUTEpaTypy, NpoayOsbyje TpaaWBO ca MpelaBama. Y3 pal M KOHCYJITaluje ca
HACTaBHUKOM CTYIEHT C€ OcCrmoco0sbaBa 3a CaMOCTaJHO TNHCAalke HAYYHOT paga. Y OKBHPY CTYIHjCKOT

HAYYHOHMCTPAKMBAUKOT pajia M3BOJIE Ce 0Jropapajyha ekcriepiMeHTaIHa HCITUTHBaba y 1abopaToprjama.

Ouena 3Hamba (MakcuMaJIHU Opoj moena 100)
Hcmut ce monaxke Ha OCHOBY ypaljeHoTr 1 oJ0pameHOTr IPpojeKTHOT paaa. KeanmuteT mpojexTa goHocH 1o 40 moeHa, a
BEeroBa 010paHa M Ipe3eHTalrja, Koja YKIbyUdyje U YCMEHHU JIe0 UCITUTA, JOHOCH 10 60 moeHa.
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30upHu MoxanM HAYYHE AKTHBHOCT HACTABHUKA

Ykynan 0poj nurara, 0e3 ayTonurara 194 (Scopus — 01. 12. 2021.)

Ykynan 6poj pagosa ca SCI (unu SSCI) nucre 19

TpenyTHO yuemrhe Ha MpojeKTUMA Jomahu: 1 | Mehynapoauu: -
YcaBpmaBama CrnoBauka.

Jlpyrd Tojamy Koje cMmarpare peJeBaHTHHM: KOHCYITAaHT OpojHHX (GuUpMH M3 00JIaCTH Marepujayia, 3aBapuBama U
TepMHU4Ke o0paze y cBojctBy MelhyHapoaHor uHxkemepa 3aBapuBama (IWE). TlponucuBame TEeXHOJIOTH]je 3aBapUBamba,
o0yKa cTy/ieHaTa u3 00JIaCTH 3aBapuBama, Mpe3eHTaluja GUpMH U3 00JIACTH 3aBapHUBakba U JIp.
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TpenyTtHo yuenihe Ha IpojeKTUMAa Jomahu: 1 ‘ Melynaponnu: -
VYcapprraBama CroBauxa.

Jlpyru mopjamu Koje cMarpaTe peleBaHTHUM: KOHCYITaHT OpojHuX nomahux u MehyHaponmuux ¢upmu u3z obmactu
MaTepHjaia, 3aBapHBamba, TePMHUKE 00pajJie U KOHTPOJIe MaTepHjajia U 3aBapeHUX CIojeBa y cBojcTBy MehyHapoaHor
umkemepa 3aBapuBamba (IWE). IlponucuBame TeXHONOTHje 3aBapHBamba, 00yKa CTylIeHaTa M3 OOJNacTH 3aBapUBama
TOIUBEH-EM, TIPE3CHTALNja CTpaHuX u JoMahux GupMH U3 00IacTH 3aBaprBama U JIp.
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